('\,@W.R.LANG

_J MEHR KOMFORT EIN LEBEN LANG - SEIT 1872
v ’ Hafenstr. 83 - D-56564 Neuwied
Fon: +49(0)2631,/3455-10 - Fax: +49(0)2631/3455-30

Mail:service@w-rlang.de

DATENBLATT
LaNe® Spachtelmasse — ArtNr. 82650 ff.

Eigenschaften:

2 K-Leichtspachtel auf Polyesterbasis mit einer Dichte von 1,25 g/cma. Gut fillend,
schnell hartend, extrem leicht schleifbar, nicht nachhartend. Ausgezeichnete Haftung
auf den verschiedensten Untergriinden, insbesondere auf Stahlblech, Aluminium, Holz,
Spanplatten und glasfaserverstarkte Werkteile auf Polyesterbasis.

Anwendungsbereich:
Modell- und Formenbau sowie Orthopadietechnik.

Chemische Basis:
Spachtel: Ungesattigte Polyesterharze, inerte Fillstoffe, Thixmittel und Pigmente.
Harter: Benzoylperoxid

Gebrauchsanweisung:

Der Untergrund ist sorgfaltig von Schmutz, Fett und alten, lockeren Farbresten zu saubern
und anzuschleifen. Die gewlinschte Menge Spachtel wird mit ca. 2% Harterpaste griindlich
vermischt und dann innerhalb von 4 - 6 Minuten verarbeitet.

Reaktionsgrund (Wash-Primer), Kunstharz- oder Nitro-Kombi-Grundierung sind als
Untergrund nicht geeignet

Topfzeit:
mit ca. 2 % Harter: 4 - 6 Minuten, Uberdosierung von Hirterpaste verkiirzt die
Topfzeit, beschleunigt die Durchhartung aber nicht; unter ungilinstigen Bedingungen
konnen in diesem Fall sogar Farbveranderungen an der nachfolgenden Lackierung
auftreten

Mischung:
100 Gewichtsteile Spachtel
2 Gewichtsteile Harterpaste

Verarbeitungstemperatur:
Die Umgebungs- und Materialtemperatur soll bei der Verarbeitung zwischen
+18 °Cund + 25 °Cliegen. Nicht unter + 5°C verarbeiten!

Entsorgung:
Nach den ortlichen behordlichen Vorschriften entsorgen.

Schleifen:
mit Papier P 80 - 280
Wegen der allen Polyestermaterialien eigenen Wasserempfindlichkeit trocken zu schleifen

Lagerstabilitat:
Bei + 20°C in dicht verschlossenen Gebinden mindestens 6 Monate.

Diese Dokumentation dient der Information und ist rechtlich unverbindlich.Bei spe-
ziellen Anwendungen sollten Vorversuche im kleinen Mal3stab durchgefthrt werden.




